meushurger

WERKSTOFF-NR.: 1.1730
BEZEICHNUNG NACH: DIN: C45U
AFNOR: XC 48
UNE: -
AISI: 1045
RICHTANALYSE: C 045
Si 030
Mn  0.70
FESTIGKEIT: max. 215 HB
(= max. 710 N/mm?)
WARMELEITFAHIGKEIT BEI 20 °C: 50 %
WARMEAUSDEHNUNGS- - o 5 o o o o
KOLERIENT (10 /6] 100°Cc | 200°c | 300°c | 400°c | soo°c | eoo°c | 700°c
11.0 118 128 13.6 13.8

CHARAKTER:

VERWENDUNG:

BEARBEITUNG DURCH:

WARMEBEHANDLUNG:

ANLASSSCHAUBILD:

» Unlegierter Werkzeugstahl mit ausgezeichneter Zerspanbarkeit; Schalenharter,
geeignet fir Flamm- und Induktivharten

» Ungehartete Bauteile fir den Werkzeug- und Vorrichtungsbau bzw. Platten und
Rahmen fir Formaufbauten und Saulengestelle

» Polieren, Atzen, Erodieren, Nitrieren, Hartverchromen:
nicht Ublich

» Weichglihen:
680 bis 710°C ca. 2 bis 5 Stunden
geregelte langsame Ofenabkihlung mit 10 bis 20°C pro Stunde bis ca. 600°C;
weitere AbkUhlung in Luft, max. 190 HB
» Harten:
800 bis 830°C
Abschrecken in Wasser
erzielbare Harte: 58 HRC
Einhartetiefe 3-5 mm
max. 15 mm durchhartbar
» Anlassen:
langsames Erwérmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten auf 180
bis 300°C je nach gewlinschter Harte
1 Stunde pro 20 mm: min. 2 Stunden
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