meushurger

VHM GEWINDEFRASER, METRISCH, FUR HARTBEARBEITUNG

WzZG 171518
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PRODUKTBESCHREIBUNG

» Fir metrische ISO Gewinde in weichen und gehérteten Stahlen

» Kernloch und Gewinde in einem Arbeitsschritt

MATERIAL

» VHM, TiSiN-beschichtet
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8 64 20 6,2 68 1,25 M8
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10 73 25 7,5 8,5 1,5 M10
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RICHTWERTE GEWINDEFRASEN

WZG 171518 Werkstoff = Festigkeit e

m/min.

1.2083 780 N/mm? 70

1.2083 52 HRC 40

1.2343 780 N/mm? 80

1.2343 52 HRC 40

@ 1.2379 60 HRC 30
1.2714HH 1350 N/mm? 50

1.3343 64 HRC 30

1.3344 PM 64 HRC 30

de MWIOPM | 65HRC 30
1.2767 830 N/mm? 80

1.2767 52 HRC 40

1.2842 60 HRC 30

1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.)
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WzG 171518/ 2

WzG 171518/ 3

WZG 171518/ 4

WZG 171518/ 5

WZG 171518/ 6

WZG 171518/ 8

WZzG 171518/ 8x0,75

WZG 171518/10
WZG 171518/12
WZG 171518/16

M2
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0,007
0,008
0,007
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0,007
0,005
0,005
0,005
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0,007
0,005

» Werkzeug muss im Linkslauf eingesetzt werden

» ab 55 HRC mit Luftkiihlung einsetzen
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2) f: Vorschub pro Schneide (mm/z)
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M5

0,026
0,016
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0,016
0,014
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0,014
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0,014

ﬂ Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator
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M10
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0,035
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0,048
0,044
0,048
0,044
0,042
0,044
0,042
0,042
0,042
0,048
0,044
0,042



