meushurger

WZF 122481

VHM SCHRUPP- UND SCHLICHTFRASER MIT RADIUS, LANG
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PRODUKTBESCHREIBUNG
» Hochleistungs-Fraser mit ungleicher Teilung und Zentrumsschnitt

» Freigestellt nach der Schneide

MATERIAL

» VHM, nano TiAIN-beschichtet
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Nr.
WZF 122481/ 6/0,5
WZF 122481/ 6/0,8
WZF 122481/ 6/1
WZF 122481/ 6/2
WZF 122481/ 8/0,5
WZF 122481/ 8/1
WZF 122481/ 8/2
WZF 122481/10/0,5
WZF 122481/10/0,8
WZF 122481/10/1
WZF 122481/10/1,5
WZF 122481/10/2
WZF 122481/12/0,5
WZF 122481/12/1
WZF 122481/12/2
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WZF 122481/12/2,5
WZF 122481/12/3
WZF 122481/12/4
WZF 122481/16/0,5
WZF 122481/16/0,8
WZF 122481/16/1
WZF 122481/16/2
WZF 122481/16/3
WZF 122481/16/4
WZF 122481/20/0,5
WZF 122481/20/1
WZF 122481/20/2
WZF 122481/20/2,5
WZF 122481/20/4
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RICHTWERTE NUTEN

WZF 122481 Werkstoff
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RICHTWERTE SCHRUPPEN

WZF 122481 Werkstoff

1.1730

1.2083
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RICHTWERTE SCHLICHTEN

WZF 122481 Werkstoff

11730
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1.2085
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1.2714HH
12767

ae=0.1xd 1.2842
ap=15xd Stahl
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1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.)

ﬂ Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator
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Festigkeit
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2) fz: Vorschub pro Schneide (mm/z)
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